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Аннотация. В статье анализируется современное состояние криминалистического 
оружиеведения в условиях стремительного распространения самодельного огнестрельно-
го оружия, изготавливаемого с применением аддитивных (3D-печатных) технологий. На 
основе систематического обзора зарубежных исследований и эмпирических данных, охва-
тывающих 186 случаев выявления 3D-печатного оружия (2014–2023 гг.), предложена типо-
логия таких изделий. Подчеркивается неэффективность традиционных методов балли-
стической экспертизы и контроля за оборотом оружия в отношении таких объектов. Осо-
бое внимание уделено необходимости интеграции цифровой криминалистики в эксперт-
ный процесс для выявления цифровых следов производства. Статья призвана сформиро-
вать научно обоснованную основу для адаптации отечественной системы криминалисти-
ческой экспертизы к вызовам цифровой эпохи.
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Современное состояние криминалисти-
ческого оружиеведения находится под 
прямым и все более интенсивным воз-

действием технологических трансформаций, про-

исходящих в XXI веке, что порождает принципи-
ально новые вызовы для систем правосудия по 
всему миру. Одним из наиболее ярких и трево-
жных проявлений этой тенденции является стре-
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мительное распространение самодельного огне-
стрельного оружия, производимых вне рамок госу-
дарственного контроля, в частности, с использо-
ванием аддитивных технологий, или 3D-печати. 
Эта проблема, впервые привлекшая широкое 
общественное внимание после публикации про-
екта «Освободителя» (англ. The Liberator) в 2013 

году (Рис.1), за последнее десятилетие перешла 
из разряда маргинального феномена в категорию 
серьезной и системной угрозы безопасности, что 
подтверждается растущим числом случаев их 
обнаружения правоохранительными органами 
зарубежных стран.

Рисунок 1. «The Liberator» 3D модель. 

Цель настоящего исследования — система-
тизировать типологию 3D-печатного оружия и обо-
сновать модель адаптации отечественной крими-
налистической экспертизы к данной угрозе.

Согласно данным зарубежных исследова-
ний [1; 2; 3], число зарегистрированных случаев, 
связанных с 3D-печатным оружием, демонстри-
рует резкий рост с 2021 года, что свидетельствует 
о переходе данной технологии из нишевой обла-
сти в сферу массового применения за рубежом. 
Традиционные методы борьбы с незаконным обо-
ротом оружия, основанные на контроле за произ-
водством, импортом и продажей серийных изде-
лий, а также на их идентификации по уникальным 
серийным номерам, оказываются практически 
бесполезными в случае с объектами, созданными 
в домашних условиях на недорогих принтерах из 
широкодоступных материалов. Отсутствие стан-
дартизации, использование гибридных конструк-
ций и постоянная эволюция дизайнов делают 
задачу идентификации таких изделий чрезвы-
чайно сложной, а в ряде случаев — принципи-

ально невыполнимой. В этой связи актуальность 
настоящего исследования обусловлена необходи-
мостью комплексного и глубокого анализа совре-
менного состояния криминалистической экспер-
тизы в условиях новых технологических реалий, с 
целью выявления ключевых пробелов в отече-
ственной практике и формулирования обоснован-
ных рекомендаций по ее модернизации.

В России изготовление огнестрельного ору-
жия с использованием 3D технологий печати не 
получило широкого распространения. Несмотря 
на единичные случаи изготовления подобного 
оружия в нашей стране, анализ опыта зарубеж-
ных стран показывает, что там количество таких 
случаев растёт (Рис. 2) [5], что обуславливает 
необходимость изучения специфики и особенно-
стей проведения криминалистических экспертиз 
данного огнестрельного оружия. В настоящее 
время в России недостаточно исследований в 
этой области, в виду нераспространённости дан-
ной проблемы, но за рубежом такие исследования 
проводятся более активно.
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Рисунок 2. Количество выявленных случаев использования 3D печатного  
огнестрельного оружия или его частей. 

К числу наиболее заметных работ по данной 
теме является исследование проведенное на базе 
университета Лозанны, Швейцария в 2024 году, 
которое представляет собой первый в своем роде 
систематический обзор 186 случаев, связанных с 
3D-печатным оружием и его компонентами, в 
период с 2014 по 2023 год [3]. Этот массив дан-
ных, собранный из открытых источников, включая 
полицейские отчеты, прессу и социальные сети, 
позволяет не только оценить масштабы явления, 
но и провести детальную типологизацию такого 
оружия, что является первоочередной задачей 
для криминалистического оружиеведения. 

Анализ показывает, что 3D-печатное оружие 
— это не однородный класс объектов, а сложная и 
динамично развивающаяся экосистема, которую 
можно условно разделить на три основные катего-
рии, каждая из которых несет в себе специфиче-
ские риски и предъявляет уникальные требования 
к экспертному исследованию.

Наименее распространенной, но историче-
ски первой категорией являются полностью 3D-пе-
чатные огнестрельные изделия (англ. Fully 
3D-printed, F3DP). К этой группе относятся кон-
струкции, выполненные почти целиком из поли-
мерных материалов, напечатанных на 3D-прин-
тере, такие как упомянутый «Освободитель» под 
патрон .380 ACP или модели PM422 Songbird (Рис. 
3) и Grizzly (Рис. 4) под патрон .22 LR. Такое ору-
жие, как правило, обладает низкой надежностью и 
прочностью, что подтверждается многочислен-
ными случаями его разрушения при выстреле, но 
их криминалистическая значимость заключается 
в том, что действие частей такого оружия на 
гильзу или патрон настолько слабое, что на них 
обычно не остается заметных следов, что затруд-
няет их идентификацию и установление группо-
вой принадлежности.
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Рисунок 3. PM422 Songbird. 

Рисунок 4. Grizzly. 

Несмотря на свою примитивность, они оста-
ются важным символом, а также служат отправ-
ной точкой для понимания фундаментальных  
процессов следообразования, как это было 
детально исследовано в ряде работ зарубежных 
авторов [1].

Эти лабораторные исследования, посвя-
щенные именно «Освободителю», продемонстри-
ровали, что даже у такого простого устройства 
можно выявить определенные следы: на пуле, 

несмотря на отсутствие нарезов, форму и раз-
меры канала ствола, а также внутренний микроре-
льеф его стенок, которые оставляют характерные 
следы скольжения и деформации; на гильзе 
следы от ударника, выбрасывателя и досылателя 
могут формироваться, если эти функции выполня-
ются металлическими элементами, однако в пол-
ностью полимерных конструкциях эти следы часто 
отсутствуют или незаметны.
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Ключевой вывод этих исследований заклю-
чается в том, что тип 3D-принтера и материала 
напрямую влияют на качество следов, и, напри-
мер, принтеры, использующие технологию фото-
полимеризации, оказались не подходящими для 
производства функционального огнестрельного 
оружия из-за хрупкости материала, в то время как 
даже недорогие экструзионные принтеры спо-
собны создавать оружие, оставляющее доста-
точно информативные следы для экспертного 
анализа.

В одном из зарубежных исследований 
детально описано влияние различных параме-
тров печати на формирование следов, что зало-
жило научный фундамент для понимания воз-
можностей и ограничений для баллистической 
экспертизы применительно к данным объектам 
[4]. Эти исследования являются краеугольным 
камнем в понимании того, что, вопреки распро-

страненному мнению, для создания функцио-
нального огнестрельного оружия не требуются 
дорогостоящие и сложные технологии, а доступ-
ные бытовые 3D принтеры способны произво-
дить изделия, оставляющие следы, поддающи-
еся исследованию.

Гораздо более опасной и распространенной 
категорией, выявленной в 64 случаях из 186, явля-
ется гибридное оружие (англ. Hybrid firearms). 
Гибридные конструкции представляют собой син-
тез цифрового и традиционного производства, 
сочетая 3D-печатный корпус (затворную раму или 
ствольную коробку) с критически важными метал-
лическими компонентами, такими как ствол, удар-
но-спусковой механизм и возвратная пружина. 
Ярчайшим примером такой эволюции является 
FGC-9 (англ. «Fuck Gun Control»), который стал 
своего рода стандартом для такого самодельного 
огнестрельного оружия (Рис. 5). 

Рисунок 5. FGC-9. 

Металлический ствол данного пистолета 
имеет нарезы, что создает гораздо более инфор-
мативные и стабильные следы, сравнимые со 
следами от серийного нарезного огнестрельного 
оружия. Для эксперта-криминалиста это озна-
чает, что при исследовании пули, извлеченной из 
тела жертвы, нельзя исключать возможность ее 
происхождения из 3D-печатного оружия, что тре-
бует кардинального расширения баз данных и 
экспертных знаний. Сама конструкция FGC-9, по 
сути, является революционной, поскольку она 
позволяет создать оружие, по своим характери-

стикам приближающееся к заводским аналогам, 
используя лишь доступные компоненты и недо-
рогой 3D-принтер. Эта модель имеет множество 
вариантов и калибров, что еще больше услож-
няет задачу идентификации. Помимо FGC-9, в 
расследованиях встречаются и другие гибрид-
ные модели, такие как Harlot или PG22, которые 
также отличаются от F3DP-изделий наличием 
металлических стволов и пружинных механиз-
мов, что повышает их надежность и, соответ-
ственно, криминалистическую, исследователь-
скую значимость (Рис. 6).
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Рисунок 6. Harlot. 

Однако абсолютным лидером по распро-
страненности является третья категория — сборка 
из комплектующих (англ. Parts Kit Completions/
Conversions, PKC), на которую приходится 87 слу-
чаев из общего числа. Этот тип особенно популя-
рен в Соединенных Штатах Америки и объясня-
ется спецификой местного законодательства. Он 
предполагает использование 3D-печатной затвор-
ной рамы для пистолета Glock или ствольной 
коробки для винтовки AR-15, в которую устанавли-
ваются легально приобретенные, серийные вну-
тренние механизмы и ствол оружия. Получаемое 
в результате огнестрельное оружие по своим бое-
вым и эксплуатационным характеристикам прак-
тически не отличается от заводского аналога. Его 
главная опасность для правоохранительных орга-
нов заключается в полном отсутствии серийного 
номера и, как следствие, в абсолютной невозмож-
ности его прослеживания через официальные 
каналы поставок. 

С криминалистической точки зрения, следы 
на пулях и гильзах будут идентичны следам от 
любого другого оружия той же модели, что делает 
задачу установления конкретного источника 
выстрела невыполнимой без дополнительных 
действий, не связанных с проведением баллисти-
ческой экспертизы. Эта особенность PKC-сборок 
напрямую коррелирует с правовой средой: в США 

регулируется только рама/коробка как «основная 
часть» оружия, тогда как в странах Европы, где 
контроль жестче и распространяется на другие 
компоненты, такие как ствол и затвор, популярны 
именно гибридные модели, которые формально 
не являются «огнестрельным оружием» до 
момента установки ствола. Это наглядно демон-
стрирует, как правовые и культурные факторы 
формируют характер угрозы и, соответственно, 
определяют приоритеты в экспертной деятельно-
сти.

Помимо самих образцов оружия, зарубеж-
ные исследователи особое внимание уделяют 
3D-печатным компонентам, в частности, модифи-
кации ударно-спускового механизма (англ. auto 
sears, или «giggle switches»). Эти небольшие 
детали позволяют легко и быстро переделать 
полуавтоматическое оружие в полностью автома-
тическое, многократно увеличив его огневую 
мощь. Их производство требует минимальных 
ресурсов и времени, что делает их крайне попу-
лярными в криминальной среде.

Таким образом, современное 3D-печатное 
огнестрельное оружие — это не просто «игрушка» 
или прототип, а полноценная угроза, представ-
ленная в виде надежных, полузаконных и полно-
стью самодельных систем, каждая из которых тре-
бует от эксперта-криминалиста специфического, 
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многогранного подхода к исследованию, выходя-
щего далеко за рамки классической трассологии.

Зарубежный опыт, накопленный в США, 
Канаде, Австралии и странах Европы, которые 
столкнулись с этой проблемой раньше, представ-
ляет огромную ценность и указывает на необходи-
мость радикальной трансформации самой пара-
дигмы криминалистической экспертизы.

Ключевым элементом эффективного рас-
следования становится интеграция нескольких 
направлений криминалистики в единый, ком-
плексный процесс.

Особенность 3D-печатного огнестрельного 
оружия заключается в том, что само оружие — 
это лишь конечный продукт длинной цепочки 
цифрового и физического производства. Поэтому 
современный подход к расследованию престу-
плений в этих странах обязательно включает 
поиск и анализ цифровых следов наряду с тради-
ционным осмотром места происшествия. Источ-
никами цифровых доказательств могут служить 
компьютеры, смартфоны, флеш-накопители и 
облачные хранилища, где могут находиться ори-
гинальные файлы CAD-моделей (в форматах 
.STL, .OBJ), файлы для печати (.GCODE), исто-
рия посещения сайтов с инструкциями, а также 
сообщения в мессенджерах и на специализиро-
ванных форумах.

Вещественные доказательства на местах 
производств также имеют решающее значение: 
помимо самого оружия, правоохранители ищут 
3D-принтеры, катушки с пластиком, инструменты 
для постобработки (наждачную бумагу, сверла 

для установки металлических втулок), остатки 
отпечатков моделей и черновые варианты дета-
лей. Даже сама организация рабочего места 
может дать ценную информацию о квалификации 
изготовителя.

Зарубежный опыт показывает, что успешное 
расследование невозможно без тесного взаимо-
действия различных специалистов, в том числе в 
области цифровой криминалистики. Только такой 
комплексный подход позволяет восстановить пол-
ную картину: от скачивания файла в зашифрован-
ном чате до использования готового оружия в пре-
ступлении. Именно поэтому в ряде стран уже соз-
даются специализированные базы данных и кол-
лекции, содержащие эталонные следы, 
полученные при выстреле из известных моделей 
3D-печатного оружия, напечатанных на разных 
принтерах и из разных материалов. Такие базы 
позволяют экспертам не только идентифициро-
вать конкретный образец, но и определять его 
возможную принадлежность к определенной 
группе.

Анализ оборудования, используемого для 
производства, также дает важные ориентиры. 
Исследования показывают, что подавляющее 
большинство производителей (93 из 106 проана-
лизированных принтеров) используют недорогие 
настольные принтеры, работающие по технологии 
экструзии материала, и в первую очередь модели 
Creality Ender 3, которые доминируют на рынке 
благодаря своей доступности (стоимостью от 200 
евро), простоте в использовании и высокой сте-
пени модифицируемости (Рис.7).

Рисунок 7. Creality Ender3. 
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Что касается материалов, то в подавляю-
щем большинстве случаев используется PLA-пла-
стик и его модификации (PLA+), которые легко 
печатаются на большинстве бытовых принтеров и 
не требуют специального оборудования. Этот 
факт полностью развенчивает миф о необходимо-
сти дорогостоящих и сложных технологий для соз-
дания функционального оружия, подчеркивая, что 
технический барьер для входа в эту сферу мини-
мален. Это означает, что угроза не является гипо-
тетической, а вполне реальной и доступной для 
широкого круга лиц, что должно быть учтено при 
планировании профилактических и оператив-
но-розыскных мероприятий.

В контексте Российской Федерации, облада-
ющей одной из самых строгих в мире систем кон-
троля за оборотом оружия, данная проблема пока 
не достигла масштабов, наблюдаемых в Север-
ной Америке, однако это не означает, что угроза 
отсутствует. Скорее, она находится на начальной 
стадии, и именно сейчас необходимо закладывать 
основы для эффективного противодействия. Рос-
сийское законодательство уже содержит нормы, о 
незаконном изготовлении и обороте оружия, 
однако судебная практика и экспертные методики 
пока не адаптированы к специфике 3D-печатных 
изделий. Основной пробел в отечественном кри-
минальном оружиеведение — это отсутствие 
систематизированных знаний и методик по иссле-
дованию 3D-печатного огнестрельного оружия. 
Если зарубежные коллеги уже создают специали-
зированные базы данных и публикуют результаты 
лабораторных испытаний, российская наука в 
этой области находится в зачаточном состоянии. 
Большинство экспертных учреждений, вероятно, 
не располагают ни коллекциями образцов, ни 
методиками для проведения таких исследований. 
Кроме того, существует значительный разрыв 
между классической трассологией и цифровой 
криминалистикой, в то время как расследование 
дела, связанного с 3D-печатным оружием, потре-
бует от следователя и эксперта совершенно 
нового мышления, ориентированного на поиск 
цифровых следов, что пока не является стандарт-
ной практикой.

На основе проведенного анализа можно 
сформулировать ряд стратегических рекоменда-
ций для российской системы криминалистической 
экспертизы. Во-первых, необходимо иницииро-
вать фундаментальные исследования в области 
следообразования при выстреле из различных 
типов 3D-печатного оружия, напечатанного на 
разных типах принтеров и из разных материалов, 
доступных на российском рынке. На основе этих 
исследований следует разработать единые мето-
дические рекомендации для экспертных учрежде-

ний по проведению экспертиз таких изделий, а 
также создать национальную коллекцию 3D-пе-
чатного оружия и его компонентов, а также базу 
данных следов, оставляемых ими. Во-вторых, 
требуется кардинальное повышение квалифика-
ции специалистов: в программы подготовки и 
переподготовки следователей, оперативных 
работников и экспертов должны быть введены 
специальные курсы, посвященные 3D-печатному 
оружию, их типологии, методам производства и 
способам выявления, включая практическую под-
готовку по работе с 3D-принтерами. В-третьих, 
необходимо укрепить межведомственное и меж-
дународное взаимодействие и наладить система-
тический обмен информацией с зарубежными 
партнерами о новых моделях оружия, методах их 
изготовления. 

В заключение, проблема 3D-печатного огне-
стрельного оружия является ярким примером 
того, как технологический прогресс опережает 
развитие правовых и экспертных механизмов. 
Зарубежный опыт, представленный в анализе 186 
случаев и серии лабораторных исследований, 
демонстрирует, что эта угроза уже стала реально-
стью для многих стран, требуя от криминалисти-
ческой экспертизы кардинальной трансформа-
ции. Она больше не может ограничиваться иссле-
дованием только физического объекта, но должна 
включать в себя глубокий анализ цифрового следа 
и понимание всего технологического процесса его 
создания. Российская Федерация, имея мощный 
потенциал в области криминалистики, сегодня 
находится на распутье. Игнорирование этой про-
блемы или ее недооценка может привести к тому, 
что в будущем правоохранительные органы ока-
жутся в ситуации, когда будут сталкиваться с ору-
жием, которое невозможно отследить и иденти-
фицировать. Предложенные рекомендации 
направлены на то, чтобы заблаговременно, на 
опережающей основе, подготовить отечествен-
ную систему к новым вызовам. Это требует не 
только финансовых вложений, но и изменения 
мышления, перехода к более гибким, междисци-
плинарным и технологически ориентированным 
подходам в криминалистической науке и практике. 
Только такой комплексный подход позволит сохра-
нить эффективность борьбы с преступностью в 
эпоху цифрового производства.
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